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T
im
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S
ta
nd
ar
d
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ed
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or
k 
C
om
b
in
at
io
n 
Ta
b
le
 s
ho
w
s 
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e 
co
m
b
in
at
io
n 

o
f 
m
an
ua
l w
o
rk
 t
im
e,
 w
al
k 
tim
e,
 a
nd
 m
ac
hi
ne
 p
ro
ce
ss
in
g
 t
im
e 
fo
r 

ea
ch
 o
p
er
at
io
n 
in
 a
 p
ro
d
uc
tio
n 
se
q
ue
nc
e.
 T
hi
s 
fo
rm
 is
 a
 m
o
re
 

p
re
ci
se
 p
ro
ce
ss
 d
es
ig
n 
to
o
l t
ha
n 
th
e 
O
p
er
at
o
r 
B
al
an
ce
 C
ha
rt
. 

It
 c
an
 b
e 
ve
ry
 h
el
p
fu
l t
o
 id
en
tif
y 
th
e 
w
as
te
 o
f 
w
ai
tin
g
 a
nd
 

o
ve
rb
ur
d
en
, a
nd
 t
o
 c
o
nf
ir
m
 s
ta
nd
ar
d
 w
o
rk

―in
―p
ro
ce
ss
.

標
準
作
業
組
み
合
わ
せ
票
を
見
れ
ば
、
ラ
イ
ン
の
作
業
者
ご
と
に
、
作
業

順
序
に
沿
っ
て
人
と
機
械
の
組
み
合
わ
せ
が
ど
う
な
っ
て
い
る
の
か
が
よ

く
わ
か
り
ま
す
。
こ
れ
は
、
先
に
説
明
し
た
「
作
業
者
バ
ラ
ン
ス
チ
ャ
ー

ト
」
よ
り
も
精
緻
な
工
程
設
計
ツ
ー
ル
と
言
え
る
で
し
ょ
う
。
手
待
ち
の
ム

ダ
や
ム
リ
を
発
見
し
た
り
、
標
準
手
持
ち
を
決
め
る
の
に
も
役
立
ち
ま
す
。 
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（
標
準
作
業
組
み
合
わ
せ
票
の
例
）
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Appendix-1: Forms
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